Machinelijst
CNC-Draaien

MetalTech

CNC Metaalbewerking & Machinebouw

Mazak SQT 100 NEXUS

Mazak SQT 200

Spantang hoofdspil: 55 mm Klauwplaat hoofdspil: 205 mm
Maximale draaidiameter: 280 mm Maximale draaidiameter: 280 mm
Maximale draailengte: 355 mm Maximale draailengte: 1000 mm
Maximale stafdiameter: 42 mm Maximale stafdiameter: 55 mm

X-as verplaatsing: 185 mm X-as verplaatsing: 350 mm
Z-as verplaatsing: 360 mm Z-as verplaatsing: 1024 mm
Maximale voedingssnelheid X/Z-as: 5 m/mm Maximale voedingssnelheid X/Z-as: 5m/mm
[Jlgang X/Z-as: 30/33 m/mm [Jlgang X/Z-as: 30/33 m/mm
Turret indexeertijd: 0,18 sec Turret indexeertijd: 0,18 sec
Gereedschap meetsysteem: Standaard Gereedschap meetsysteem: Standaard
Aantal gereedschappen: 12 stuks Aantal gereedschappen: 12 stuks
Spiltoerental hoofdspil: 6000 omw/min Spiltoerental hoofdspil: 6000 omw/min
Spilvermogen hoofdspil: 7.5 kW Spilvermogen hoofdspil: 7.5 kW
Besturing: FUSION 640 MT Besturing: Mazatrol
Voorzien van stafaanvoer

EMT Bar Feeding System

Maximale stafdiameter: 42 mm

Lengte: 1000 mm

CNC-Draaien/Frezen

Mazak QTN 250
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Klauwplaat hoofdspil: 250 mm Z-as verplaatsing: 575 mm
Maximale draaidiameter: 380 mm Y-as verplaatsing 100 mm
Maximale draailengte: 500 mm Maximale voedingssnelheid X/Z-as: 5 m/mm
Maximale stafdiameter: 77 mm IJlgang X/Y/Z-as: 30/33 m/mm
Minimale indexeering 0.0001 Turret indexeertijd: 0.18 sec
Klauwplaat sub spil: 155 mm Gereedschap meetsysteem: standaard
Maximale draaidiameter: 250 mm Aantal gereedschappen: 12/12 stuks
Minimale indexeering 0.0001 Spiltoerental hoofdspil: 6000 omw/min
X-as verplaatsing: 230 mm Spilvermogen hoofdspil: 26 kKW
Besturing

Matrix

Mazak Gantry loader GL150 met laad en ontlaadhand 16 stations max. 2 x 15 kg
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Machinelijst

CNC-Frezen horizontaal

Mazak H5 6

X-as verplaatsing:

Y-as verplaatsing:

/-as verplaatsing:
Tafelafmeting:

Aantal pallets:
Tafelbelasting:

[Jlgang X/Y/Z-as:
Maximale voedingssnelheid:
Spilvermogen:
Spiltoerental:
Spilopname:

Aantal gereedschappen:
Besturing:

C-as verplaatsing:

JE P S -
Mazak FH-5800

X-as verplaatsing:

Y-as verplaatsing:

/-as verplaatsing:
Tafelafmeting:

Aantal pallets:
Tafelbelasting:

[Jlgang X/Y/Z-as:
Maximale voedingssnelheid:
Spilvermogen:
Spiltoerental:
Spilopname:

Aantal gereedschappen:
Besturing:

C-as verplaatsing:

Gouwzeestraat 1 1382 KD Weesp Nederland

560 mm

630 mm

600 mm
400*400 mm
6

400 kg

30 m/min

5 m/min

15 kKW
10000 omw/min
I1SO 40

90 stuks
Mazatrol
360 graden

710 mm

610 mm
600 mm
500*500 mm
2

490 kg

50 m/min
5 m/min
22 kW
1200rpm
IS0 40

80 stuks
Fusion 640
360 graden

Jelefoon: +31(0)294-414147

Mazak H4'1 52

X-as verplaatsing:

Y-as verplaatsing:

Z-as verplaatsing:
Tafelafmeting:

Aantal pallets:
Tafelbelasting:

[Jlgang X/Y/Z-as:
Maximale voedingssnelheid:
Spilvermogen:
Spiltoerental:
Spilopname:

Aantal gereedschappen:
Besturing:

C-as verplaatsing:

E-mail: info@metaltech.nl

MetalTech

CNC Metaalbewerking & Machinebouw

560 mm

630 mm

600 mm
400*400 mm
2

400 kg

30 m/min

5 m/min

15 kKW
10000 omw/min
IS0 40

30 stuks
Mazatrol
360 graden

Website: www.metaltech.nl



Machinelijst

CNC-Frezen verticaal

MetalTech

CNC Metaalbewerking & Machinebouw

Mazak VCS 530C-Nexus A1

Mazak VCS 530C-Nexus 2

X-as verplaatsing: 1050 mm X-as verplaatsing: 1050 mm
Y-as verplaatsing: 530 mm Y-as verplaatsing: 530 mm
Z-as verplaatsing: 510 mm Z-as verplaatsing: 510 mm
Tafelbelasting: 1200 kg Tafelbelasting: 1200 kg
|Jlgang X/Y/Z-as: 40 m/min lJlgang X/Y/Z-as: 40 m/min
Maximale voedingssnelheid: 8 m/min Maximale voedingssnelheid: 8 m/min
Spilvermogen: 18.5 kW Spilvermogen: 18.5 kW
Spiltoerental: 1200rpm Spiltoerental: 1200rpm
Spilopname: ISO 40 Spilopname: 1SO 40
Aantal gereedschappen: 30 stuks Aantal gereedschappen: 30 stuks
Besturing: MATRIX 2 Besturing: MATRIX 2

Voorzien van Kawasaki Robot Loader
6 kg met 2 x Rasterplaat

Mazak VTC 20B

Mazak FJV 250

X-as verplaatsing: 1120 mm X-as verplaatsing: 1120 mm
Y-as verplaatsing: 510 mm Y-as verplaatsing: 510 mm
Z-as verplaatsing: 510 mm Z-as verplaatsing: 510 mm
Tafelbelasting: 800 kg Tafelbelasting: 800 kg
[Jlgang X/Y/Z-as: 30 m/min [Jlgang X/Y/Z-as: 35 m/min
Maximale voedingssnelheid: 8 m/min Maximale voedingssnelheid: 8 m/min
Spilvermogen: 15 kW Spilvermogen: 22 kW
Spiltoerental: 10000 omw/min Spiltoerental: 12000 omw/min
Spilopname: IS0 40 Spilopname: IS0 40
Aantal gereedschappen: 24 stuks Aantal gereedschappen: 30 stuks
Besturing: MAZATROL Besturing: Fusion 640

Gouwzeestraat 1 1382 KD Weesp Nederland lelefoon; +31(0)294-414147 E-mail: info@metaltech.nl Website: www.metaltech.nl



Machinelijst

MetalTech

CNC-Frezen verticaal (vervolg)

X-as verplaatsing:

Y-as verplaatsing:

/-as verplaatsing:
Tafelbelasting:

[Jlgang X/Y/Z-as:
Maximale voedingssnelheid:
Spilvermogen:
Spiltoerental:
Spilopname:

Aantal gereedschappen:
Besturing:

Mazak VCN 510

1120 mm
510 mm
510 mm
800 kg
30 m/min
8 m/min
15 kKW
12000 omw/min
IS0 40
30 stuks
MATRIX

Voorzien van Kawasaki Robot Loader

10 kg met Vision

Draadvonken

X-as verplaatsing:
Y-as verplaatsing:
/-as verplaatsing:

U,V Axis Trafel:
Draaddiameter

Aantal assen gestuurd:
Tafelbelasting

Gouwzeestraat 1 1382 KD Weesp Nederland

o mm—

sodick VL600Q draaderod

600 mm

400 mm

350 mm
8080 mm
0.1-0.3 mm
5

850 kg

Telefoon: +31(0)294-414147

Yoy

eermachines

CNC Metaalbewerking & Machinebouw

DMG MORI DC 50V

X-as verplaatsing:

Y-as verplaatsing:

Z-as verplaatsing:
Tafelbelasting:

[Jlgang X/Y/Z-as:
Maximale voedingssnelheid:
Spilvermogen:
Spiltoerental:
Spilopname:

Aantal gereedschappen:
Besturing:

500 mm

400 mm

500 mm

600 kg

30 m/min

8 m/min

15 kW

8000 omw/min
IS0 40

20 stuks
Grundig Dialoog 111

Voorzien van Kawasaki Robot Loader

6 kg met 2 x Rasterplaat

Uitrusting SL600Q

- Lineaire aandrijving

- Absolute lineaal

- Sodick Motion Control

- Keramische componenten
- FC-AWT

- Draadspanningsservo

- Electrolyse vrij circuit

- Dielectricum koeler

- Touchpanel

- Zeer stijf machineframe (gegoten)

E-mail: info@metaltech.nl

Website: www.metaltech.nl



Machinelijst

Software

iy MetalTech

CNC Metaalbewerking & Machinebouw

PlanDeCAMpagne (ERP)

Plan-de-CAMpagne is een door Bemet International BV ontwikkeld
werkvoorbereidingsysteem speciaal bedoeld voor de productie industrie.
Bemet heeft uitgebreide ervaring op het gebied van productie en dit
vindt u dan ook terug in PlandeCAMpagne. Doordat Bemet dicht bij de
gebruikers staat, wordt het pakket voortdurend aangevuld met nieuwe
functionaliteit die voor de klanten van belang zijn.

Camware

Via het netwerk kunnen programma’s van en naar de machine gestuurd
worden. Programma’s aangemaakt offline d.m.v. Camware, kunnen de
programmeertijd en de doorlooptijd van ontwerp naar realisatie drastisch
verminderen. DXF-, DWG -of IGES-bestanden kunnen binnen Camware
gebruikt worden voor een snelle aanmaak van Mazatrol programma’s.
Berekeningen van intersectie- en raakpunten behoren hiermee tot het
verleden, daar alle informatie reeds verwerkt zit in de CAD-bestanden.

Solid Edge

Solid Edge is de ideale CAD oplossing voor het ontwerpen en het
maken van samenstellingen in een Windowsomgeving. Solid Edge is het
gebruikersvriendelijke CAD-systeem, waaruit alle ingenieurs en dagelijkse
gebruikers hun voordeel halen.

MatrixCam

Een nieuw programma kan ingevoerd en gesimuleerd worden terwijl
de machine in werking is. De “3D-solid” grafische weergave maakt
het mogelijk de werkstukken onder alle mogelijke hoeken en kanten te
bekijken, voor men tot verspaning over gaat. Hierdoor wordt het verspanen
van testwerkstukken tot een minimum herleid.

Na simulatie van de gereedschapsbaan kan de verspaantijd voor iedere
afzonderlijke bewerking grafisch weergegeven worden. Door middel van
de ingebouwde navigatiefunctie kunnen de verschillende bewerkingen
geoptimaliseerd worden, rekening houdend met toegelaten spilvermogen.
De navigatiefunctie zal U snijcondities aanreiken om de bewerking te
optimaliseren. De gebruiker kan zelf beslissen om deze te gebruiken. De
eventuele aanpassing van de snijcondities en het opnieuw uitvoeren van
de simulatie zullen resulteren in een kortere cyclustijd.

Gouwzeestraat 1 1382 KD Weesp Nederland
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Machinelijst

Software (vervolg)

Vector 3D

Met Vector CAD/CAM Level 3 kunnen meerdere assen simultaan worden
aangestuurd. De functies uit Level 2 worden verder uitgebreid zodat ook
3D bewerkingen eenvoudig zijn te genereren. Het komt geregeld voor dat
in een product toch enkele complexe bewerkingen nodig zijn. De unieke
NC-Features bewerkingen worden aangevuld met diverse 3D voor- en
nabewerkingstrategieén. Natuurlijk via de eenvoudige en duidelijke Vector
methode. Selecteer eerst de gewenste viakken en kies vervolgens de
bewerking 2D en 3D door elkaar. De meest complexe producten worden
met behulp van de jobmanager eenvoudig te bewerken. Elke gebruikte
freesstrategie wordt overzichtelijk in de jobmanager geplaatst. Hierin
staan ook de gebruikte tools met bijoehorende parameters. De totale
bewerkingstijd almede die van de deelbewerkingen worden nauwkeurig
gecalculeerd. Vanuit de jobmanager wordt in 1 keer het juiste CNC
programma gegenereerd. Net als in Vector CAD/CAM Level 2 worden
vanuit de jobmanager de reeds bewerkte viakken weergegeven.
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